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Fiir die Lebensdauer ei-
ner Glithlampe ist die
Qualitat des Wendel-
drahts entscheidend.
Seine Aufbereitung ist
ein verfahrenstechnisch
aufwandiger Prozess.

uerung
Control

Aufwandiges Drahtreinigungsverfahren automatisiert

Glihwendeldraht muss flir eine hohe Lebensdauer der Leuchtmittel
sorgfaltigst gereinigt und kalibriert werden. Fir die Fertigung hochst-
wertiger Feindrahte wurde die Prozesssteuerung und -lberwachung
nun erfolgreich mit einem Motion-Control-System von Siemens reali-
siert. Die Handhabung ist so einfach, dass Bediener und Hallen-Service
die ,Engpassmaschine” selbst warten konnen. von Anton Fischer

»»P  Das Material bricht immer an der ~ wohlgehiitetes Geheimnis jedes Leucht-
schwéchsten Stelle. Das gilt auch fiir Glith-  mittelherstellers.
wendeln. Doch hier kommt verschéarfend Osram, bekannt fiir besonders hoch-

bnnen Sie hinzu, dass die schwichste Stelle des  wertige Leuchtmittel, unterhalt in
fr:f:r:; i Drahtes auch am heif3esten wird — also ~ Schwabmiinchen, ca. 25 km s‘idwe i
www.antriebs- nicht nur mechanisch sondern auch ther-  von Augsburg, ein zentrales D
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misch am stéarksten beansprucht ist. Die  Hier werden die hochwerti
Lebensdauer einer Glithlampe hangt des- und Molybdédndrahte
halb ganz wesentlich von der Qualitdt und  tet und an alle
Homogenitét des Drahtes ab, aus dem die
Gliihwendel gefertigt wird.
Verunreinigungen auf der und in der
oberfliche beeintrachtigen die
it der Wendel in hohem Mal3e,
Querschnittschwankungen und
chtigungen der Metallgitterstruk-
ch Zug- oder Knickbelastungen
nd der Verarbeitung. Der Aufbere
ozess, bei dem der Draht gereini
alibriert wird, ist darum qualitéts
end — und in seinen Detai
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Auf schonende Art muss eine hohe
Wickeldichte erzielt werden, bei nur mo-
deratem, allerdings prazise definiertem
Zug. Das feinfiihlige, saubere Wickeln des
Drahtes erweist sich als ein qualitétsent-

C

Technik im Detail

Selektiv automatisiert

Fiir alle qualitatsrelevan-
ten Punkte der Maschine
bzw. des Verfahrens wur-
de im Miinchner Applika-
tionszentrum eine umfas-
sende Prozessiiberwa-
chung  implementiert.
Automatisiert wurde da-
gegen nur das, was den
Prozess auch regelungs-
technisch beeinflusst. Wo
die manuelle Bedienung rationeller ist und

keine Beeintréchtigung der Prozess- und Pro-
duktqualitat bedeutet, wurde auf eine Automa-
tisierung verzichtet.

So entstand eine in hohem MaBe beherrsch-
bare, leicht wartbare, und auch hausintern
pflegbare Automatisierung. Die Komplexitét
der Gesamtanlage ist deutlich geringer als bei

Elektrische Antriebstechnik

rung von Sicherheitsfunktionen. Gleich-
zeitig bietet das Automatisierungssystem
eine offene und durchgéngige Anbindung
an HMI-Systeme und Datenbanken.

Ingo Hild, Leiter fiir Steuerung und
Elektrik im Osram-Werk Schwabmiinchen,
fasst seinen Eindruck von dem vorgeschla-
genen Automatisierungsansatz so zusam-

= “_:_ Der Ff':mdraht
und die not-
- wendige
e Wickelqualitat
t;-—: stellen hohe
Anforderun-
gen an die Re-
gelung des
Wicklers und
Verlegers.

einer voll automatisierten Anlage. Was auch
die Verfiigbarkeit verbessert, wie Osram-
Mann Ingo Hild vermerkt: ,Was nicht drin ist,
kann auch nicht kaputt gehen. Die Maschine
muss einfach laufen, es ist eine sogenannte
Engpassmaschine. Unsere hochstwertigen
Feindrahte konnen wir nur auf dieser Station
herstellen.”
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fithren — hier noch ohne die zum Teil ag-
gressiven und feuergefdhrlichen Prozess-
stoffe. Die sicherheitstechnische Abnahme
und das Einfahren der Anlage am Betriebs-
ort in Schwabmiinchen waren fiir den No-
vember terminiert. Wahrend die Entwik-
Kkler bei Siemens sich auf Engineering und
Programmierung konzentrierten, lieferte
die Firma Baader aus Konigsbrunn als So-
lution Provider den kompletten Schalt-
schrank und tibernahm auch die HW-In-
stallation vor Ort.
Die Meilensteine des Projekts wurden
der verfahrenstechnisch komplexen
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bei der Anbindung an die Bedienstation
und den Leitrechner - sind in kurzer Zeit
grol3e Datenmengen zu bewaltigen.

Viel Augenmerk wurde in die Prozessvi-
sualisierung und Bedienerfiihrung inve-
stiert. Es galt, den komplexen Prozess der
Drahtreinigung in trivialer Form so auf der
HMI-Oberflache abzubilden, dass die Be-
diener intuitiv und ohne Umstellungs-
schwierigkeiten sofort mit der neuen Ma-
schine, der neuen Automatisierung und
der neuen verfahrenstechnischen Situa-
tion zurechtkommen. Denn verschirfend
kam ja hinzu, dass zwei ehedem getrennte
Prozessschritte nun auf einer Maschine ab-
laufen, also auch gemeinsam zu visualisie-
ren sind.

Funktionen nachristbar

Die Bedienerfithrung iibernimmt ein Si-
matic PC 677 Touchscreen. Die Wahl auf
dieses Bediengerit fiel aufgrund der rauen
Umgebungsbedingungen in einer Draht-
reinigungshalle. Angesichts von Graphit-
staub, aggressiven Chemikalien und
brennbaren Gasen ist besondere Robust-
heit gefragt.

Gastechnik, Betriebsartenmanagement
und Sicherheitsfunktionen bilden einen
weiteren, fiir die sicherheitstechnische Ab-
nahme entscheidenden Schwerpunkt der
Applikation. ,,Simotion D, die drive-basier-
te Auspragung des Motion Control Sy-
stems, und die Sinamics-S120-Antriebe
sind flir Osram auch sicherheitstechnisch

Die Automatisierung wurde so gestaltet,
dass sie als Basis weiterer Anwendungen
bei Osram dienen kann. Der hohe Grad der
Wiederverwertbarkeit wurde durch klare
Modularisierung erzielt, so dass die fiir die
Drahtreinigungsmaschine entwickelte Ap-
plikation dem LZM in Zukunft als Soft-
warebasis fiir weitere Anwendungen die-
nen kann.

Peter Husslein vom Osram-Leistungs-
zentrum Maschinen dazu: ,Uberall, wo
wir es mit Draht zu tun haben, wird auf-
und abgewickelt, sind komplexe Steue-
rungsfunktionen zu realisieren und ver-
fahrenstechnologische Funktionen zu re-
geln und zu iberwachen. Also Bewegungs-
fiihrung samt SPS- und Technologiefunk-

Raue Umgebungsbedingungen: robuste
Hardware und umfassende Sicherheitsfunktionen

ein zukunftsweisendes System", vermerkt
Ingo Hild. ,Mit den antriebsbasierten
Funktionen ,Sicherer Stopp 1’ und ,Sicher
reduzierte Geschwindigkeit’ haben wir
zum Beispiel die Moglichkeit, Funktionen
fiir das schnelle und sichere Einrichten der
Drahtreinigungsanlage nachzuriisten.“

Womit ein wesentlicher strategischer
Aspekt des Projektes angesprochen ist: Die
im Miinchner Applikationszentrum erstell-
te Anwendersoftware wird von Osram-
Mitarbeitern nicht nur gewartet, gepflegt
und erweitert, sondern soll gleichzeitig
Bausteine fiir kiinftige Automatisierungs-
vorhaben bereithalten.

tionen. Das alles kann Simotion — und wir
haben in diesem Projekt eine gute Grund-
lage fiir weitere Anwendungen geschaf-
fen.“ Dazu zahlt auch eine Schulung auf
diesem Motion-Control-System, die indivi-
duell fiir die Osram-Entwickler und Servi-
cekrafte ausgerichtet und bei Siemens in
Augsburg abgehalten wurde.

,Mit der neuen Drahtreinigungsanlage
haben wir fiir uns den ganz gro3en Wurf
geschafft”, ist Hild {iberzeugt. Derzeit lau-
fen die Abnahmen, die zur Einbindung der
Anlage in den reguldren Produktionsbe-
trieb nétigt sind. Was sich bereits abzeich-
net, ist, dass die Maschine sehr einfach zu

Das Motion-Control-System Simotion erdffnet
neue Perspektiven bei der Prozessautomati-
sierung. In Verbindung mit der integrierten Si-
cherheitstechnik der Sinamics-S120-Antriebe
ein einfach zu handhabendes, miachtiges Sy-
stem, das sehr viele verfahrenstechnische und
betriebliche Anforderungen abdeckt.

fahren ist und von Technikern und Arbei-
tern direkt betreut werden kann. Bis hin
zum Notfallservice: Selbst ein evtl. Tausch
der CPU samt Aufspielen der Software per
MMC-Karte ist vom Vor-Ort-Service leicht
machbar.

,Mit dieser Automatisierung ist die Ma-
schine komplex in den Moglichkeiten, aber
einfach in der Handhabung. Service und
Wartung kénnen nun in die alltdglichen
Tétigkeiten und betrieblichen Ablaufe in-
tegriert werden. Das ist fiir uns ein grofder
Vorteil“, bestatigt Herr Gress, der Ferti-
gungsleiter im Schwabmiinchener Osram-
Werk und damit fiir die gesamte Verfah-
renstechnik zusténdig. ,,Die Kooperation
mit Siemens hilft, mégliche Synergien zwi-
schen Antriebs- und Steuerungstechnik
einerseits und Maschinenbau und Verfah-
renstechnik anderseits aufzudecken — und
zu nutzen. Dabei kommen schliel3lich die
umfassenden Moglichkeiten der TIA-ba-
sierten Automatisierungstechnik voll zum
Tragen.“

Und Ingo Hild lobt noch einmal die
Qualitdt der Zusammenarbeit mit dem
Automatisierungspartner: ,Hotline, Kun-
denbesuche und Schulungsangebote — das
sind alles Dinge, die bei einem Automati-
sierungssystem den Wert des Gesamtpake-
tes deutlich steigern, ihn eigentlich erst
ausmachen. Das muss einmal gesagt wer-
den.”

Der Gruppenleiter fiir Steuerung und
Elektrik und der Fertigungsleiter sind sich
jedenfalls einig: ,,Simotion ist das Herz der
Anlage®, fasst Ingo Hild seine Erfahrungen
zusammen. Und Gress bringt fiir sich auf
den Punkt: ,,Simotion ist die Zukunft.“
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