
Baader Schaltanlagen GmbH & Co. Leiterplatten KG
C H E M I S C H E  I N D U S T R I E

PSG Fertigungs- und Prozessautomation GmbH

Leistungsspektrum: 

Komplett- und Teillösungen für
Mess-, Steuer- und Regeltech-
nik, SPS-Systeme, Prozess-
leitsysteme, Kommunikations-
technik, Sondermaschinen,
Materialflusssysteme, 
Messdatenerfassung, Treiber-
entwicklung

Branchen: 

Chemische Industrie, Petro-
chemie, Fertigungstechnik,
Verfahrenstechnik, Maschinen-
bau, Erdöl- und Erdgasindu-
strie, Wasserwirtschaft, Kunst-
stoffindustrie, Logistik

Gründung: 1989
Mitarbeiter: über 70

Adresse:

PSG Fertigungs- und 
Prozessautomation GmbH
Stadtplatz 54
D-84489 Burghausen
Tel.: +49 (0)8677/882-0
Fax: +49 (0)8677/882-299
Internet: www.psg-gmbh.de
E-Mail:
solution.provider@psg-gmbh.de

facts and figures

Die PSG Fertigungs- und Prozessautomations GmbH hat für die 
NITROCHEMIE ASCHAU GMBH einem Unternehmen der  
RHEINMETALL-GRUPPE eine schwierige Chemieanlage einfach
und kostengünstig automatisiert – gerade im Hinblick auf die 
Life-Cycle-Costs

Die meisten Menschen halten die

Chemie für schrecklich kompliziert.

Und der Schulunterricht hat auch

nicht dazu beigetragen, ihnen dieses

Bild zu nehmen. Lange Formelket-

ten, unzählige Röhrchen, x verschie-

dene Substanzen, die miteinander

vermischt werden. In dieses Bild

passt die Anlagenautomation, die die

PSG Fertigungs- und Prozessauto-

mation GmbH für die NITROCHEMIE

ASCHAU GmbH vorgenommen

hat. Eine Mehrprodukt- Chemie-

anlage samt Tanklager sollte so

kostengünstig und flexibel wie mög-

lich vernetzt werden – und zwar im

Hinblick auf den gesamten Lebens-

zyklus der Anlage. 

Bei der Anlage handelte es sich um eine
modular aufgebaute Produktionsanlage
im Ex-Bereich zur Herstellung verschie-
dener Produkte und Zwischenprodukte
mit Rührwerksbehältern, Dosiervorlagen,
Anmaischbehälter, Zentrifuge, Umlauf-

verdampfer, Kerzenfilter – und einem zu-
geordneten Tanklager, bestehend aus
Rohstoff-, Lösungsmittel- und Puffer-

Eine flexible 
Mischung

Mit SIMATIC wird 
Chemie ganz einfach

tanks. Hier wurde von PSG die gesamte
EMSR-Technik als Komplettauftrag durch-
geführt (Feldgerätelieferung, Schalt-
schränke, Automatisierungs- und Visua-
lisierungssysteme, inkl. Montage und
Inbetriebnahme) – vom Basic Enginee-
ring bis zur Produktionsaufnahme.

Die gestellte Aufgabe machte es erfor-
derlich, die Automation so flexibel und
zukunftsoffen wie möglich zu gestalten.
Die Anpassungen an die vielfältigen Pro-
dukte über Parametereingaben sollten so
einfach wie möglich funktionieren. Dies
machte den Einsatz von PROFIBUS PA
und von SIMATIC-Komponenten, flä-
chendeckend über die gesamte Anlage,
erforderlich. So konnte die Geräteaus-
wahl mit dem Augenmerk auf durch-
gängige Instrumentierung und Automa-

tisierung problemlos vorgenommen
werden. Zum Einsatz kamen verschie-
dene SIMATIC-S7-Steuerungen mitsamt
CPUs, diverse PROFIBUS-Schleifen und
ET 200M für Motorsteuerschränke. Als
Software wurde unter anderem 
WinCC V4.02 und SIMATIC STEP 7 ein-
gesetzt. Das Ergebnis kann sich sehen
lassen: einfacherer Hardwareaufbau,
kürzere EMSR Montagezeiten, kürzere 

Inbetriebnahmezeiten und bessere Diag-
nosemöglichkeiten mit schneller Stö-
rungsanalyse und -behebung. Eine kos-
tengünstige und funktionelle Lösung. 

Die Zukunft der Chemie:
SIMATIC

1918

P A P I E R H E R S T E L L U N G

Eine jede Hausfrau weiß, wie

schwierig das ist: Wie bekommt

man bloß die Schale von den Kartof-

feln? Besonders mittags, wenn die

Kinder aus der Schule kommen und

es schnell gehen muss. Was die

Hausfrau nicht hat, hat jedes größe-

re Restaurant: eine automatische

Schälmaschine. Nach demselben

Prinzip werden bei der Firma Haindl

die Rinden von den Baumstämmen

gelöst.

Die Stämme gelangen mittels eines
Radladers mit Greifer auf ein durch Fre-
quenzumrichter geregeltes Förder-

band. Ein Stapelförderer transportiert
dann die Stämme zu den Blockzügen,
wo sie auf Größe geprüft und bei Über-
größe ausgeworfen werden. Anschlie-
ßend werden sie in einen Bereich 
namens Cambio gedrückt und dort 
geschält. Die anfallende Rinde wird
über Förderbänder entsorgt. Die höchst-

anspruchsvolle Anlagen-
steuerung konnte mit 

einer SIMATIC S7-400 realisiert werden.
Ausschlaggebend für den Einsatz der
Steuerung waren schnelle Reaktions-
zeiten, umfangreiche Diagnosefunktio-
nen und die extrem hohe Verfügbarkeit
der Anlage. Komfortable, aber gleich-
zeitig einfache Bedienerführung sowie
Prozessbeobachtung sind weitere
Vorteile. Die dezentrale Konfiguration
erreichte man durch den Einsatz von
PROFIBUS DP.

Durch geringe Distanzen beim An-
schluss der Peripheriegeräte konnte
der Verkabelungsaufwand auf ein Mini-
mum reduziert werden. Die Störsicher-
heit wurde auf ein Höchstmaß opti-
miert. Natürlich ist eine nachträgliche
Einbindung weiterer Peripheriegeräte
problemlos möglich. Momentan sind
an PROFIBUS folgende Geräte ange-
schlossen: ET 200L für die Verarbei-
tung von Prozesssignalen, ET 200S mit
Direkt- und Wendestartern für Motor-
abgänge und Frequenzumrichter, der 

Geräte mit 
Anschluss

 

Profibus statt Kabelbaum

die Geschwindigkeit der Förderbänder
regelt. Die Geräte sind auf insgesamt
fünf Standschaltschränke und vier
Wandschaltschränke verteilt, die den
einzelnen Verfahrensbereichen zuge-
ordnet sind. Eine Besonderheit der de-
zentralen Schaltschränke ist die Ver-
wendung von fertigen, busfähigen
Motorstartern. Diese erlauben einen
schnellen und wartungsfreundlichen
Aufbau der Anlage. 

Die gesamte Bedienung, Überwachung
und Diagnose der Anlage erfolgen über
das maschinennahe OP17. Durch den
Einsatz der unter Windows 95/98 und
Windows NT ablauffähigen Projektie-
rungssoftware ProTool sind Flexibilität
und Investitionssicherheit gewährleis-
tet. Na dann: gut Holz.

facts and figures

Leistungsspektrum: 

Prozessautomatisierung, Auto-
matisierungssysteme, Hardwa-
replanung, CAD-Systeme, Qua-
litätsaudits

Branchen: 

Prozessautomatisierung

Gründung: 1973
Mitarbeiter: 35

Ansprechpartner: 

Hr. Hagl 
Tel.: +49 (0)8231/9627-11
Hr. Zerle 
Tel.: +49 (0)8231/9627-20

Adresse:

Baader Schaltanlagen GmbH &
Co. Leiterplatten KG
Wikingerstraße 20
D-86343 Königsbrunn
Tel.: +49 (0)8231/9627-0
Fax: +49 (0)8231/9627-10
E-Mail: baader-schaltanlagen@
t-online.de

Software mit 
Zukunft

Die Firma Baader Schaltanlagen und GmbH & Co. auto-
matisierte die Entrindungsanlage für die größte und schnellste 
Papiermaschine der Welt zur Herstellung von Hochglanzpapier.


